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Die Verpackung unmittelbar nach
Gebrauch wieder verschliessen.

Wiegen Sie zuerst 100
Gewichtseinheiten Fliissigkeit
ab und fiigen Sie danach 80
Gewichtsprozente Pulver hinzu
(160 fiir den Gelcoat).

Mischen Sie alles mit

einer Bohrmaschine und

einem Mischer bei hoher
Geschwindigkeit mindestens drei
Minuten lang.

Verarbeiten Sie Vubonite® bei
einer Temperatur von 20° bis
25°C (Form, Produkte...). Solite
die Temperatur des Ateliers hoher
oder niedriger sein, lesen Sie

in der Anleitung nach. Bringen
Sie zuerst, wenn gewiinscht,

den Gelcoat an, dann abdecken
und eine Stunde lang ausharten
lassen.

Befeuchten Sie die Glasfaser-
matten ausserhalb der Form mit
der Vubonite-Mischung, wenn Sie
Gelcoat verwenden.

Bringen Sie die vorher befeuchte-
ten Glasfasern an, nachdem der
ausgehartete Gelcoat wiederum
mit der Vubonite-Mischung
befeuchtet wurde. Verwenden

Sie einen Kurzhaarpinsel, um die
Matte in die Mischung einzudriic-
ken.

Vubonite® kann direkt auf
Polystyren oder Polyurethan-
schaum unter Verwendung eines
Entliiftungsrollers oder eines
Pinsels aufgetragen werden.

Nach dem Auftragen des
Gelcoats oder der Glas-matten
muss das Arbeitsstiick mit einer
Plastikfolie abgedeckt werden,
um eventuelles Verdampfen zu
verhindern. Falls die Schicht
diinn und/oder die Temperatur im
Atelier niedrig ist, muss alles mit
einer thermoisolierenden Schicht
(Decke) abgedeckt werden.

Gleich nach dem Heraus-
nehmen des Arbeitsstiickes aus
der Form, muR dieses mit einer
Spriihkanne oder mit einem
Schwamm befeuchten und
anschliessend einige Tage lang
in einer gut verschlossenen
Plastikhiille aufbewahrt werden.

Reinigen Sie die Werkzeuge mit
Wasser und trocknen Sie sie vor
erneutem Gebrauch.
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verpackt verliert das Pulver rasch an Reaktrvitat.

Fiillen Sie kleine Mengen PowderStandard oder PowderFast in
kleinere Verpackungen ab oder fiigen Sie diese zu einer neuen
Verpackung hinzu.

Lassen Sie eventuel vorhandene feuchtigkeitsabsorbierende
Kissen in der Verpackung.

Im Zweifelsfalle testen Sie erst die Reaktivitit des Pulvers.
Bewahren Sie die Produkte fiir Kinder unzugénglich auf.

Abwiegen
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Verwenden Sie zum Abwiegen von Pulver und Fliissigkeit die
gleiche Waage; eine Kiichenwaage gentigt.

Wiegen Sie zuerst die Flissigkeit ab. Fiigen Sie danach 80%
des Fliissigkeitsgewichtes an Pulver hinzu. Eher etwas mehr
als zu wenig: Minimum 80%, Maximum 85%.

Bei Verwendung von Pigmenten mischen Sie zuerst das
Pigment in die Fliissigkeit, bevor Sie das Pulver hinzufiigen.
Verwenden Sie PowderStandard (Topfzeit 3 Viertelstunde)
oder ersetzen Sie einen Teil davon durch PowderFast (0 bis
20%) fiir eine schnellere Aushirtung. Den Topf vor Gebrauch
gut schiitteln oder die oberste Schicht unterriihren.

Andem Sie nie das Verhiltnis zwischen Fliissigkeit und
Pulver! Es ist 100/80 fiir die Standard vubonite-Mischung und
100/160 fiir den Gelcoat (Gewichtsverhiltnis).

Fiigen Sie der Mischung niemals Wasser hinzu!

Mischen
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Mischen Sie mit einem auf einer Bohrmaschine angebrachten
Schraubenmischer bei hoher Geschwindigkeit (3000 UpM) 3
Minuten lang.

Kratzen Sie die Innenseiten des Mischbechers nach der Halfte
der Zeit ab.

Die Mischung, wenn notwendig, durch kurzes riitteln oder
schiitteln entliiften.

Laminieren

4

Sorgen Sie fiir eine optimale Befeuchtung der
Glasfasermatten. Dies wird am ehesten durch das Auftragen
der vubonite-Mischung auf der Untergrund, das Hineinlegen
der trockenen Glasmatte und das Durchdriicken, mit einem
Kurzhaarpinsel oder einem Entliiftungsroller, der Mischung
durch die Glasmatte erreicht.

Bringen Sie die Matten vorsichtig auf der zweiten Schicht
Gelcoat oder auf den bereits laminierten Schichten an.

Am besten nass in nass arbeiten; nass auf trocken ist auch
moglich.

Sorgen Sie dafiir, dass die Form stabil genug ist.

Verbrauch bei Glasfasermatten von 300g/m* Minimum 1.5
kg/m?.

Verwenden sie ein Losungsmittel (z.B. Trennspray, Vaseline,
...). Unter normalen Umsténden ist dies bei Silikonformen
nicht notwendig. Eine neue Silikonform sollte mindestens

3 Tage ruhen, bevor sie zum ersten Mal mit vubonite®
verwendet wird.

Nach dem Laminieren mit einer Plastikfolie vorsichtig
abdecken, ausser es wird direkt weiter laminiert (nass in nass).

Giessen
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Lassen Sie die vubonite-Mischung, unter Zufiigung der
Fullstoffe, einige Minuten ruhen und riihren Sie diese danach
noch einmal vorsichtig durch, bevor Sie die Mischung in die
Form giessen.

Giessen Sie aus ciner gewissen Hohe auf eine Holzspatel, um
Luftblasen entweichen zu lassen.

Niemals mit blosser vubonite-Mischung giessen; die
Temperatur wiirde zu sehr steigen! Verwenden Sie passende
Fiillstoffe.
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